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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren zum Befullen der Beutel einer Beutelkette oder einer Beutelstapelkette sowie Vorrichtunq zur 
Durchfuhrung des Verfahrens 

© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befullen der 
Beutel einer Beutelkette oder Beutelstapelkette. Erfin- 
dungsgemafc wird die Beutelkette bzw. Beutelstapelkette 
von einem Wickel abgewickelt, uber einen Tsch gefuhrt, 
bis ein Beutel in einer aufsaug- und Befullposition auf die- 
sem liegt, der Beutel wird mittels einer Saugeinrichtung 
aufgezogen, befullt und von dem Tragerband abgetrennt 
sowie auf einen Ablagetisch uberfuhrt. 
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Beschreibung 

[ s 0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befiillen 
der Beutel einer Beutelkette oder Beutelstapelkette sowie 
eine Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens. 
[0002] Die im hier voriiegenden Verfahren zu befullenden 
Beutel bestehen ublicherweise aus Kunststoff, beispiels- 
weise Polyethylen. Sie werden aus Kunststoffolien durch 
Falten und VerschweiBen in an sich bekannter Art und 
Weise hergestellt. Am Ende der Vorrichtung, die die Beutel 
herstellt, werden sie einzeln hintereinander angeliefert. In 
den Verpackungsmaschinen, in deneri die Beutel mit belie- 
bigen Gegenstanden befiillt werden, werden die Beutel iibli- 
cherweise nicht einzeln nacheinander zugefiihrt, sondern sie 
werden in einer Stapelform zusammengefaBt in einen ent- 
sprechenden Beutelspeicher der Verpackungsmaschine ge- 
legt, von wo sie von dem jeweiligen Stapel entnommen und 
zur Befullung automatisch weitergeleitet werden. 
[0003] In einer parallelen Anmeldung hat die Anmelderin 
ein neuartiges Verfahren zum Zusammenfassen von Beuteln 
unter Bildung von Beutelketten bzw. Beutelstapelketten un- 
ter Schutz gestellt. Durch diese Entwicklung ist es moglich, 
groBe Einheiten von Beutelketten bzw. Beutelstapelketten 
zusammenzufassen, die in einfacher Art und Weise wieder 
vereinzelt werden konnen. . 

[0004] Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es, ein 
Verfahren zum Befallen der Beutel einer derartig neuartigen 
Beutelkette bzw. Beutelstapelkette sowie eine Vorrichtung 
zur Durchfiihrung dieses Verfahrens an die Hand zu geben. 
[0005] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein 
Verfahren gemaB dem Anspruch 1 gelost. Demnach besteht 
das Verfahren aus folgenden Schritten: 

- Abwickeln der Beutelkette bzw, Beutelstapelkette 
von einem Wickel 

- Fuhren der Beutelkette bzw. Beutelstapelkette uber 
einen Tisch bis ein Beutel in einer Aufsaug- und Be- 
fullposition auf diesem liegt, 

- Auf ziehen des Beutels mittels einer Saugeinrich- 
tung, 

- Befiillen des Beutels 

- Trennen des befullten Beutels von dem Tragerband 
der Beutelkette bzw. Beutelstapelkette, 

- Abfuhren des Beutels zur weiteren Bearbeitung. 

[0006] Mittels diesem Verfahren zum Befiillen der Beutel, 
bei dem die Beutel mit beliebigem Gut befullbar sind, kann 
eine sehr schnelle und effektive Befullung einer groBen An- 
zahl von Beuteln erfolgen, ohne daB der Speicher der gesta- 
pelten Beutel hauflg nachgefiillt werden muB. Dabei ist die 
Reihenfolge der vorgenannten Verfarensschritte austausch- 
bar. Die in einem Wickel zusammengefaBten Beutelketten 
bzw. Beutelstapelketten lassen es zu, eine nahezu beliebig 
groBe Arizahl von Beuteln zusammenzufassen, die dann mit 
hoher Geschwindigkeit weiter verarbeitet, d. hi. befiillt wer- 
den konnen. 

[0007] Bevorzugte Ausgestaltungen des Verfahrens ge- 
maB dem Hauptanspruch ergeben sich aus den sich an den 
Hauptanspruch anschlieBenden Unteranspruchen. Demnach 
kann das Tragerband nach AbreiBen des befullten Beutels 
auf einen Wickel aufgewickelt werden. Weiterhin kann die 
Heftstelle zwischen Beutel und Tragerband mittels einer 
heb- und senkbaren Halteeinrichtung wahrend des Offnens, 
Befiillens und AbreiBens des Beutels festlegbar sein. Hier- 
durch wird sichergestellt, daB der Beutel in der richtigen Be- 
fiillposition liegt und daB ein einwandfreies AbreiBen des 
Beutels vom Tragerband gewahrleistet wird. 
[0008] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung 
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zur Durchfiihrung des vorgenannten Verfahrens, die einen 
Tlsch aufweist, iiber den die Beutelkette bzw. die Beutelsta- 
pelkette fiihrbar ist und einer Saugeinrichtung zum OfFnen 
des Beutels. 

5 [0009] Vorzugsweise kann der Hsch in seinem in Trans- 
portrichtung der Beutelkette liegenden Endbereich eine er- 
hohte Absetzkante aufweisen, in welcher in der Aufsaug- 
und Befullposition des Beutels die Haftstelle des Beutels zu 
liegen kommt. Eine Halteeinrichtung zum Festhalten dieser 

10 Haftstelle in der entsprechenden korrekten Aufsaug- und 
Befullposition des Beutels kann aus einem heb- und senkba- 
ren Haltewinkel bestehen. 

[0010] Zur lagegenauen Erfassung der Position eines Beu- 
tels der Beutelkette auf dem Tlsch kann zumindest eine Fo- 

15 tozelle vorgesehen sein; 

[0011] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
werden anhand eines in der Zeichnung dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen: 
[0012] Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 

20 Vorrichtung, 

[0013] Fig. 2 eine Ansicht auf einen Ausschnitt der in Fig. 
1 dargesteilten Vorrichtung von oben. 
[0014] In der in Fig. 1 dargestellten Vorrichtung ist &u. 
Beutelkette 8 dargestellt, die aus auf einem Tragerband 9 

25 iiber Heftstellen festgelegte Beutel 1 aufweist. Dabei sind 
die Beutel derart voneinander beabstandet auf dem Trager- 
band 9 abgelegt, daB sich eine schuppenartige Beutelkette 
ergibt. Die Beutelkette 8 wird ublicherweise in Form eines 
auf einen Wickeldom aufgewickelten Wickels 111 angelie- 

30 fert. In einer entsprechenden Abwickelstation wird die Vfik- 
kelrolle iiber einen Antrieb 114 derart gedreht, daB die Beu- 
telkette 8 von dem Wickel 111 abgewickelt wird. Nach Lei- 
ten um eine Umlenkrolle 16 lauft die Beutelkette iiber einen 
Tisch 106, der an seinem in Bewegungsrichtung der Beutel- 

35 kette 8 verlaufenden Ende eine schrag nach oben verlau- 
fende und einen Sockel bildende Absetzkante aufweist. So- 
bald ein Beutel in einer vorbestimmten Position auf dem 
Tisch zu liegen kommt, wird er iiber eine in Doppelpfeil- 
richtung 109 be wegbare Saugeinrichtung 100 angesaugt und 

40 aufgezogen. In Fig. 1 ist in durchgezogener Linie der gefal- 
tete Beutel in der Aufsaugposition gezeigt. In der gestrichel- 
ten Linie ist der gleiche Beutel als aufgesaugter Beutel 101 
dargestellt. Dieser Beutel hat im hier dargestellten Ausfub 
rungsbeispiel eine Bodenfalte 4, wobei die Faltkante 3 

45 Fig. 1 eingezeichnet ist. In dieser geoffneten Stellung kann 
der Beutel aus der Richtung 105 befullt werden. Die Befiill- 
werkzeuge sind in der hier voriiegenden Darstellung der 
Vorrichtung nicht naher gezeigt. Sie richten sich selbstver- 
standlich nach der Art des zu befullenden Guts und konnen 

50 aus Greifern zum Einfiillen von stuckigem Gut, Einfiill- 
schiebern oder Einfullrusseln fur pulverformiges Gut beste- 
hen. 

[0015] Der Beutel 1 ist uber eine Lippe 7 und eine Heft- 
stelle 10 mit dem Tragerband 9 verbunden. In der Aufsaug- 

55 und Befullposition oberhalb des Tisches 106 wird der Beutel 
aber im Bereich seiner Lippe 7 iiber einen in Doppelpfeil- 
richtung 103 bewegbaren Haltewinkel 102 festgeklemmt, 
um eine Fixierung des Beutels in der Aufsaug- und Befull- 
position sicher zu stellen. Die Position des Haltewinkels 102 

60 ist insbesondere auch aus der Fig. 2 deutlich zu erkennen, 
aus der deutlich wird, daB dieser den Beutel 1 bzw. 101 im 
Bereich seiner Heftstelle 10 erfaBt, so daB er beim Losen aus 
der Aufsaug- und Befullposition um eine entsprechend um 
diese Heftstelle herum angeordnete AbreiBperforation 11 

65 sauber abgerissen werden zu konnen. 

[0016] Dieses AbreiBen erfolgt uber hier nicht naher dar- 
gestellte Greifer, die den befullten Beutel dann auch in Rich- 
tung 108 iiber eine Rolle 16 auf einen Tisch 110, der als Ab- 
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lage fur die befullten Beutel dient, weiter befordert. Von die- 
ser Ablage aus konnen die Beutel auf ein Forderband ge- 
schoben werden, das hier nicht naher dargestellt ist und das 
die befullten Beutel zur weiteren Verwendung abfordert. In 
einem Gestell 113, in welchem der Tisch 106 angeordnet ist, 
sind an geeigneter Position Fotozellen 104 vorgesehen, die 
beim Vorzug der Beutelkette 8 die Lage des jeweils zu posi- 
tionierenden Beutels 1 erfassen. Sobald der Beutel 1 in der 
entsprechenden Aufsaug- und Befullposition ist, wird ein 
Signal von den Fotozellen 104 an den Antrieb fur den Halte- 
winkel 102 gegeben, so daB dieser den Beutel entlang der 
Heftstelle 10 an der Lippe 7 festlegt. Gleichzeitig wird der 
Antrieb der Beutelkette 8 gestoppt und die Saugeinrichtung 
100 zum Aufsaugen des Beutels angesteuert. Die Fotozelle 
104 wird dabei, wie in Fig* 2 dargestellt, im Randbereich 
des Tragerbandes 9 angeordnet, um die Vorlaufkante des 
uber den Randbereich des Tragerbandes 9 hinausragenden 
Beutels 1 zu erfassen. 

[0017] Das Tragerband 9 wird zusammen mit den verblei- 
benden Heftstellen 10, nachdem es iiber eine Umlenkrolle 
16 gefuhrt ist, auf einen Aufwickeldorn 112 wieder aufge- 
wickelt. Der Aufwickeldorn 112 wird iiber einen Antrieb 
114 in Drehbewegung versetzt. 
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der Position eines Beutels (1) der Beutelkette (8) auf 
dern Tisch (106) zumindest eine Fotozelle (104) vorge- 
sehen ist. to 
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1. Verfahren zum Befullen der Beutel einer Beutel- 
kette oder Beutelstapelkette gekennzeichnet durch 
folgende Schritte: 

- Abwickeln der Beutelkette (8) bzw. Beutelsta- 
pelkette von einem Wickel (111), 

- Fiihren der Beutelkette (8) bzw. Beutelstapel- 
kette iiber einen Tisch (106) bis ein Beutel (1) in 
einer Aufsaug- und Befullposition auf diesem 
liegt, 

- Auf Ziehen des Beutels mittels einer Saugein- 
richtung (100), 

- Befullen des Beutels (1) 

- Trennen des befullten Beutels (1) von dem Tra- 
gerband (9) der Beutelkette (8) bzw. Beutelstapel- 40 
kette, 

- Abtransport des Beutels (1) zur weiteren Bear- 
beitung. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Tragerband (9) nach AbreiBen der befull- 
ten Beutel (1) auf einen Wickel (112) aufgewickelt 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Haftstelle (10) zwischen Beutel (1) 
und Tragerband (9) mittels einer heb- und senkbaren 
Halteeinrichtung (102) wahrend des Offhens, Befiil- 
lens und AbreiBens des Beutels festlegbar ist. 

4. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahren s nach 
einem der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet durch ei- 
nen Tisch (106), iiber den die Beutelkette (8) bzw. die 
Beutelstapelkette fuhrbar ist und eine Saugeinrichtung 
(100) zum OfTnen des Beutels (1). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Tisch (106) in seinem in Transport- 
richtung der Beutelkette (8) liegenden Endbereich eine 
erhohte Absetzkante aufweist, in welcher in der Auf- 
saug- und Befullposition des Beutels (1) die Haftstelle 
(10) des Beutels zu liegen kommt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Halteeinrichtung ein heb- und 
senkbarer Haltewinkel (102) dient. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur lagegenauen Erfassung 
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